














TECHNICAL INFORMATION 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

TRAINING CENTRE
УЧЕБНЫЙ ЦЕНТР

Международный учебный центр Akrilika предлагает 
разнообразие учебных программ, охватывающих все 
аспекты работы с акриловым и кварцевым камнем. 
Все программы и курсы разрабатываются на базе пра-
ктического опыта и включают большое количество 
примеров и иллюстраций. Обучение проводят серти-
фицированные тренеры, имеющие богатые теорети-
ческие знания и многолетний опыт работы в области 
изготовления изделий из искусственного акрилового и 
кварцевого камня. 

Учебный центр Akrilika предлагает:
• Групповые и индивидуальные учебные программы.
• Отработка практических навыков под наблюдени-
ем мастера-наставника.
• Спецкурс «Работа над ошибками» – разбор типич-
ных ошибок, наиболее часто возникающих при обра-
ботке искусственного камня.

Akrilika’s training centre for fabricators and installers 
offers a variety of training programs covering almost all 
aspects of solid surface and quartz fabrication. 

All courses have been developed on the basis of normal 
work; they include a large number of practical examples 
and illustrations.

Our trainers are professionals offering you diverse 
knowledge, skills and experience. 

We offer:
• Individual and group training programs.
• Focus on practical skills training under the supervision 
of an experienced coach.
• Special course «Mistakes Correction», analyzing the 
most common errors occur while fabricating solid surface.

Slab size / Размеры слэбов - 3050 х 1600 х 20 mm / мм
Slab weight / Вес слэба - 230 kg / кг
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AQ Stone is covered by a 15-year limited warranty.
Гарантия на материал  - 15 лет (при условии соблюдения правил эксплуатации).

TOOLS AND EQUIPMENT 
ИНСТРУМЕНТ

Для изготовления изделий из кварцевого камня ис-
пользуется алмазный инструмент с применением сис-
темы подачи воды.

Этапы обработки включают следующие технологиче-
ские операции: распил, фрезеровка, шлифовка и поли-
ровка.

Важно! Все этапы обработки могут быть осуществлены 
с помощью ручного инструмента. Подробности вы мо-
жете узнать у официальных дистрибьюторов AQ Stone. 

Распил. Для распиловки используется ручная элек-
трическая или пневматическая пила с подачей воды. 
Для точного прямолинейного распила используется 
направляющая система. Пила имеет поворотный меха-
низм для пиления под углом 450, что необходимо для 
создания углового соединения с плавно переходящим 
рисунком. Для выпила круглых отверстий на пилу уста-
навливается специальный сферообразный диск.

Фрезерование кромки. Используются профильные 
фрезы и многофункциональная ротационная машинка 
для снятия фаски. Для получения различных вариантов 
кромки используйте алмазные фрезы с разным профи-
лем. При необходимости этой же машинкой выполня-
ются технологические отверстия (например, выпил под 
смеситель). Для этого используется алмазное коронча-
тое сверло.

Шлифовка и полировка торцов. Окончательная обра-
ботка поверхности – шлифование и полирование тор-
цов до нужной степени глянца производится этой же 
машинкой и алмазными шлифовальными кругами.

All the manufacturers wishing to fabricate AQ Stone 
should have the proper tools and safety equipment to 
carry out the production process safely and effi ciently. 

The processing steps include the following operations: 
cutting, routing, grinding and polishing.

Please note! All processing steps can be carried out using 
hand tools. Please, contact the distributor for further 
information.

Cutting. For cutting the manual electric or pneumatic 
saws with water supply are used. For an accurate straight 
cut use the rail system. This saw has a rotary mechanism 
for a 45-degree angle miter, which is necessary to create 
clean, fl ush and parallel joint, ensuring maximum 
strength of the corner connection. The saw is set with 
special diamond disks for round cutouts.

Edge routing. For edge profi ling use diamond cutters with 
different profi les and a multi-function rotary machine. 
If necessary, the same machine makes cutouts using a 
diamond core bit.

Grinding and polishing. Final surface treatment: edge 
grinding and polishing to the desired degree of gloss. 
To carry out this process, use the same machine and 
diamond grinding wheels and polishing pads.
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CARE AND MAINTENANCE 
УХОД ЗА СТОЛЕШНИЦЕЙ ИЗ КВАРЦА

AQ Stone surfacing is a nonporous, durable and versatile 
material, suitable for both commercial and residential 
applications. With proper care, it will look and perform 
like a new installation requiring minimal effort to 
maintain its natural beauty. Follow the simple guidelines 
to maintain the initial appearance and beauty of your AQ 
Stone countertop.

For routine care, apply some non-bleach, non-abrasive, 
mild cleanser on the surface; wipe dry with a soft sponge 
or cloth. Since AQ Stone is non-porous, you may not be 
afraid that spilled water or other liquids will damage it. 
Drain the water and wipe dry the surface with a soft cloth 
or a paper towel. Liquids cannot nor will not be absorbed 
into the quartz.

Avoid exposing the surface to harsh chemicals, such as 
acids, paint removers, chlorinated solvents, acid drain 
cleaners, oven cleaners and acetone. Promptly remove 
any spills containing acid (such as lemon juice, vinegar, 
wine etc) from the surface. Surfaces exposed to these 
agents should be quickly fl ushed with soapy water to 
avoid damage or discoloration.

DO NOT place hot cookware directly onto the AQ Stone 
surface. Always use a trivet with rubber feet between the 
heat-generating appliances and the countertop.

DO NOT use your AQ Stone countertop as a cutting or 
chopping surface. Always use a cutting board to protect 
the surface from scratches and avoid dulling the knives.

DO NOT stand on the surface of the countertop. Avoid 
dropping hard and heavy objects on the surface.

Materials that harden as they dry, such as gum, grease or 
paint, should be removed by gently scrapping away with 
a blunt plastic or wooden scrapper.

Please, note! Damage caused by customer’s abuse of 
these recommendations will be regarded as a non-
warranty case.

Кварцевый камень зарекомендовал себя как один из 
самых прочных, практичных и долговечных материа-
лов. Его легко содержать в чистоте, а уход за кварцевой 
столешницей не отнимет у вас много времени и сил. 
Однако существуют рекомендации, которые необходи-
мо соблюдать, чтобы поверхность служила вам долго, 
сохраняя безупречный внешний вид.

Для повседневного ухода рекомендуется использо-
вать неабразивные моющие средства, не содержащие 
отбеливатель. Нанесите средство на поверхность с по-
мощью губки или тряпки, смойте достаточным количе-
ством воды и просушите бумажным полотенцем или 
салфеткой.

Не подвергайте поверхность воздействию едких ве-
ществ (средства для удаления краски, скипидар, рас-
творители, жидкости для снятия лака, очистители 
духовок и кухонных сливов и т.д.). Постарайтесь сво-
евременно удалять с поверхности любые загрязнения, 
содержащие кислоту (например, лимонный сок, уксус и 
т.д.). Если эти вещества попали на поверхность из квар-
цевого камня, немедленно смойте их, соблюдая соот-
ветствующие меры безопасности.

Пользуйтесь подставками для горячих предметов (ка-
стрюли, сковородки, электронагревательные приборы) 
во избежание эффекта термошока.

Используйте разделочную доску во время приготовле-
ния пищи. Это защитит и поверхность столешницы, и 
ваши ножи.

Старайтесь не допускать сильных ударов по поверхно-
сти. Не вставайте на столешницу ногами.

Для удаления засохших следов от пищевых продуктов, 
краски, жевательной резинки и т.д. рекомендуется ис-
пользовать пластиковый или деревянный скребок для 
чистки керамических варочных панелей.

Обращаем ваше внимание на то, что гарантия произ-
водителя не распространяется на повреждения сто-
лешницы, вызванные несоблюдением данных реко-
мендаций.
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